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Wir Giber uns

Langjahrige Erfahrung

Seit 50 Jahren begleiten wir Ma-
schinenbauer als Partner fiir kom-
pakte Kupplungssysteme.

Durch diese Erfahrung in der An-
triebstechnik besitzen wir ein um-
fangreiches Know-How in vielen
Branchen, denn wir kennen und
verstehen die unterschiedlichsten
Anwendungen und kénnen Sie so
optimal unterstiitzen.

‘Anwendungen verstehen
_undlosen

)

Permanente Entwicklung

Branchenspezifische
Ausflihrungen
Wir verstehen die Anwendun-
gen in den unterschiedlichsten
Branchen und konzipieren hier-
auf abgestimmte Kupplungsaus-
fahrungen. Egal ob in der Le-
bensmittelindustrie, Vakuumin-
dustrie, in der Verpackungs- oder
Druckindustrie oder in der Sen-
sorik oder Medizintechnik - wir
fGhlen uns Uberall zuhause.

Optimierung lhres Antriebs
Eine enge Zusammenarbeit mit
unseren Kunden bei der Kon-
zeption und Umsetzung eines
Projekts resultiert in exakt auf an-
wendungsspezifische  Anforde-
rungen angepasste Kupplungslé-
sungen. Umfassende Beratung,
| FEM-Analysen, Abstimmung von
' Prototypen und Anfertigung von
| Rapid Prototyping Modellen so-
wie Bestatigung der errechneten

Unsere Produkte sind immer eine
sichere Wahl. Egal, ob es sich um
ein Serienprodukt, eine auf eine
Branche angepasste Kupplung
oder eine speziell flir eine Anwen-
dung entwickelte Kupplungslé-
sung handelt.

Produkte mit hoher technischer
Funktionalitat
Unser Produktprogramm umfasst

| Konstruktionsdaten auf moder- |

nen Prifstdnden - all dies sorgt
fur die Optimierung lhres An-
triebsstranges.

Kontinuierliche Entwicklung

| Inre Wiinsche sind unser An- ||
sporn — neue Impulse aus dem |
Markt flieBen bei uns in perma- |

nente Weiterentwicklungen unse-
rer Produkte ein.

|2 www.schmidt-kupplung.com

torsionssteife Kupplungen, die
sich durch eine Kompaktheit und
durch ihre hohe Funktionalitat
auszeichnen. lhre technischen Al-
leinstellungsmerkmale bieten dem
technischen Anwender eine Viel-
zahl von praxisrelevanten Vortei-
len. Namhafte OEMs aus allen
Bereichen des Maschinenbaus
zahlen zu unseren Partnern.
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Branchen Know-How

Optimierung des Antriebs
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Einflihrung Controlflex
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Die ideale Kupplung fiir Drehgeber
Die Controlflex ist eine Prazisions-
kupplung, die entsprechend der

mechanischen und messtechni-
schen Anforderungen von Dreh-
gebern entwickelt ist. Durch ihr
einzigartiges Funktionselement

vereint die kompakte Drehgeber-
kupplung ein &uBerst riickstell-
kraftearmes und lagerschonendes
Arbeiten mit einer stets winkelsyn-
chronen Ubertragung der Drehbe-
wegung. Die spielfrei steckbare

Kupplung ist elektrisch isolierend,
montagefreundlich, flr Drehzah-
len bis zu 25.000 min"' ausgelegt
und damit die ideale Kupplung fr
Drehgeber, Encoder und Tachos.

www.schmidt-kupplung.com 3]
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Technik

Einzigartiges Funktionselement

Die Controlflex besitzt ein ein-
zigartiges Funktionselement aus
Delrin®, das sich durch eine hohe
mechanische Festigkeit und Stei-
figkeit, sowie eine hohe Biege-
wechselfestigkeit auszeichnet. Es
arbeitet nach dem Prinzip des
ebenen Parallelkurbelgetriebes
mit Festkérpergelenken, d.h. mit
zwei parallelen 90° zueinander

liegenden Lenkerpaaren. Die bie-
genachgiebigen Lenkerpaare sind

Delrin® ist eine eingetragene Marke von DuPant

stoffschlissig mit einem steifen
Ring verbunden.

Hohe Verlagerungen - Winkel-
synchronitat

Das Funktionselement der Con-
trolflex bietet eine hohe Verlage-
rungskapazitat. Durch die perma-
nent bestehende Parallelitat der
beiden Lenkerpaare wird unab-
héangig von der Verlagerungshéhe
eine winkeltreue Bewegungsiiber-
tragung gewahrleistet.

|4 www.schmidt-kupplung.com

Lagerschonend

Der Verlagerungsausgleich bei der
Controlflex erfolgt AuBerst riick-
stellkraftearm. Damit werden die
empfindlichen Lager der Geber
geschont und unterstitzt die hohe
Lebensdauer der Lager.

Elektrisch isolierend

Aufgrund des Materials des Funk-
tionsmittelelements  bietet die
Controlflex eine Potenzialtrennung
zwischen Drehgeber und Antrieb.
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Standard
Die optimale Wahl fur in der

Praxis gangige Drehgeber. Die |

Kupplungsbaureihe bietet ein
hervorragendes Verhiltnis aus
Prazision und geringsten Riick-
stellkraften und ist damit perfekt
auf die Bedirfnisse moderner
Drehgeber abgestimmt.

| Compact

. Die axial Kurze. Die Baureihe ist
| speziell fir Drehgeberanwen-
| dungen konzipiert, bei denen die

Kupplung in einem axial limitier-

ten Bauraum integriert werden |
muss, beispielsweise bei dem |

|| Einbau in bestehende Montage-
|| glocken.

Impuls Plus

Die Baureihe flr eine maxima-

le Messsystemauflidsung. Sie |

ist pradestiniert fiir Drehgeber,

deren hohe Auflosung feine Sig-

nalfolgen je Umdrehung gewahr-

| leisten.

Industry

Die Baureihe ist pradestiniert fur
robuste Industriegeber mit groBen
Wellendurchmessern,

www.schmidt-kupplung.com 5]
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Material

Aufnahmestifte: Stahl ver

Klemmschrauben: DIN 912 12.9

nickelt

Wuchtbohrungen: Gewuchtete Klemmnaben

Funktionselement: Polyacetal Delrin
elektrisch isolierend: spezifischer Widerstand ca. 10™ (2 cm
schwingungsdampfend, entkoppelt Vibrationen

Klemmnaben: Hochfestes Aluminium 3.2315 AlMgSi1

Oberflache: eloxiert

Geringste Lagerbelastungen bei Verlagerungen

Beispiel: Controlflex Standard

Drehgeber mit Eigenlagerung be-
sitzen meist sehr empfindliche
Prazisionskugellager. Auf die En-
coderwelle durfen nur geringe Ra-
diallasten wirken, damit die lange
Lebensdauer der Lager und damit
die Performance des gesamten

Gebers gewahrleistet bleibt. Die
Controlflex als Drehgeberkupplung
schutzt den Encoder bei auftreten-
der Verlagerung vor diesen Lasten.
Auftretende Wellenverlagerungen
gleicht die Controlflex aufgrund
ihres einzigartigen Funktionsele-

mentes lagerschonend mit duBerst
geringen Ruckstellkraften aus. Bei
radialer Verlagerung im Zehntelbe-
reich tendieren sie zu null und sind
vernachlassigbar. Selbst bei Aus-
nutzung der vollen Verlagerungs-
kapazitat sind diese sehr gering.

Last (N)
20 +

18

16 A

CPS 15.1
— CPS10.1
CPS 8.1

0.7

08

Verlagerung (mm)

0.9 1.0

Radiale Verlagerung - Radiallast

www.schmidt-kupplung.com
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Auswahlablauf

Bei der Auswahl der Controlflex spielen die verschiedenen technischen Parameter eine entscheidende Rolle.
Parameter wie maximale Drehzahlen, auftretende Wellenverlagerungen und Antriebsmoment sollten beriick-

sichtigt werden. Uberschlagig kann die erforderliche KupplungsgréBe nach folgenden Schritten ausgelegt
werden.

RTAn

A

R

R,= max. auftretende Verlagerungen der Anwendung, R,= max. zuldssige Verlagerungswerte der Kupplung, T,= Drehmoment der Anwendung,
T,«= Nenndrehmoment der Kupplung, n .= max. Drehzahl der Anwendung. n = Kupplungsdrehzah!

A
§ ==—=uaw]

*
Ty N

x

K

Wellenverlagerungen

Die max. zuldssigen Verlagerungswerte der Kupplung R, ergeben sich aus den radialen, axialen und winkligen
Verlagerungswerten. Die im Katalog angegebenen Wellenverlagerungswerte sind Maximalwerte.

Drehmoment

Bei Drehgeberanwendungen treten nur sehr geringe Drehmomente auf, die sich zumeist im Ncm-Bereich
bewegen. Daher ist bei Encoderanwendungen der Einfluss dieser GréBe auf die Auswahlformel als gering zu
betrachten.

Bei Anwendungen mit zusatzlichem Drehmoment (z.B. kleine Schrittmotoren etc.):
Zur Errechnung des Anwendungsdrehmomentes T, multiplizieren Sie bitte Ihr Betriebsmoment mit dem zu
erwartenden StoBfaktor.

StoBfaktor S
Gleichférmige Leichte Mittlere Starke
Belastung StoBe StoBe StoBe
Faktor S 1 1,5 2 25
Drehzahl

Allgemein gilt: Die Kupplungsdrehzahl n, darf die im Katalog ausgewiesenen max. zulassige Drehzahl nicht
Uberschreiten.

Alilgemeine technische Angaben

Material

Aluminium: Hochfeste Aluminiumlegierung 3.2315 AlMgSi 1 F30
Klemmschrauben: DIN 912 12.9

Funktionselement: Polyacetal Delrin

Temperaturbereich
-30°C bis +80°C

www.schmidt-kupplung.com 7|
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Standard
e L M
. I
O 1
2]
Bl o
b= -1- F 4
Ei
L |
E
Spezifikationen
| Mogel | D | L | Mo M| Y g, m || T, T max | Velageungen | ‘ G
| mm | mm | mm Nm [ mm | mm g | ‘ Nm | Nm  Drehzahl | 71— Nm/ad | N/mm |
! ‘ | | | mint | angular | axial | radial |
. . ‘ , ‘ © | mm | mm |
| | 7 [ s |3 | o7 | zo0m | 15 | o8 | os |
| cPss1 19 6 | 58 |UNC2:56| 04 | 64 | 7 | 8 || 03|07 | 25000 | 15 |0,3' 04 | 18 | 15
e e A S
CPS10.4 | 25 | 255 85 Ma 13| 8 | & | 25 i 07 i 122000 | 15 05 | o7 | 873 17
! I i ] ‘ } I r | 1 i ' 1
CPS 15.1 37 | 80 | 10 M4 3 (124143 59 || 2 | 3 | 15000 @15 ‘0.?} 1 ‘ 974 22
| | 1 | | I

Gewichtsangabe je Kupplungsgréfie gemessen bei max, Bohrungen

M = Schraubengrofie. M = Schraubenanzugsmoment, d, = Mittelbohrung Funkticnselement, T,,= Nenndrehmoment, T, .= Kupplungsmaximalmoment,
m = Masse, C,= Torsionssteifigkeit, C_= Radialsteifigkeit

Bohrungsdurchmesser
Modell | d mm 1
7 a6 8 10 2 | 4 15 | 8 | 18 | 20 |
~ cPsB. . - = . ' [ i ; |
 cPs101 | . - . | \ ' 1’ ‘: '
! CPS 15.1 L] [ ] ‘ ] [ ] ' L] \ " ' [ ] ‘ ] | [ ] |

Die abgebildeten Bohrungsdurchmesser sind je KupplungsgréBe frei kombinierbar. Ebentalls sind Bohrungen wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1 ab Boh-
rungsdurchmesser 8 mm erhéitlich. Zollbohrungen sind auf Wunsch lieferbar. Kleinere Bohrungsdurchmesser als dargestellt sind aut Anfrage erhaltlich.

Bestellbeispiel:
CPS 10.1 @6 @8

Controlflex CPS 10.1, Bohrungen 6, 8 mm

I8 www.schmidt-kupplung.com



Compact
L
@)
< mac YIS
o]
L |
Spezifikationen
‘ Model | D | L | L
| ‘ mm mm mm
| D
| cpsea | 25 | 205 | 7
l - - —
cPs141 | a7 | o4 | 7

Gewichtsangabe je KupplungsgréBe gemessen bei max, Bohrungen
M = SchraubengroBe, M, = Schraubenanzugsmoment, d
m = Masse, C, = Torsionssteifigkeit. C_= Radialsteifigkeit

Bohrungsdurchmesser
Modell |
a 4
CPS 9.1
| cPs14aa

Die abgebildeten Bohrungsdurchmesser sind je KupplungsgréBe frei kombi
rungsdurchmesser 8 mm erhiltlich. Zollbohrungen si

Bestellbeispiel:

CPS 9.1 @6 @8
Controlflex CPS 9.1, Bohrungen 6. 8 mm

| Controlflex | Semiflex | Schmidt-Kupplung | Servoflex | Loewe GK | Omniflex

M3

|
|

M, ¥ d,
Nm | mm | mm
|
|
0,7 ‘ 8 8
| =
13 14 14,3

| il
g } Nm i
| |
| |
‘ o7 |
8 || 07
42 2

s | Max. | Verageungen | G, c,
| Nm | Drehzahl | T ~—— Nmfrad | N/mm
min | @ngular | axial { radial
© | mm l mm ‘
-+ i
|
1 22.000 15 | 05 0,7 37.3 17
= ,
\ .
| 15 97 .4 I 22

1= Mittelbohrung Funktionselement, T,, = Nenndrehmoment, Ta = Kupplungsmaximalmoment,

14 15 % | 18 | 20

nd auf Wunsch lieferbar. Kleinere Bohrungsdurchmesser als dargestellt sind auf Anfrage erhaltlich.

www.schmidt-kupplung.com

nierbar. Ebenfalls sind Bohrungen wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1 ab Bah-
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Impuls Plus

- — L )
Spezifikationen
| Modell D
: mm
|

|
' \
| opssz | 19
!
| cpsa2 25
| |
| CPS10.2 25
|
CPS14.2 a7
| cPs1s.2 a7

Gewichtsangabe je KupplungsgroBe gemessen bei max. Bohrungen

od e

20

26

31

UNGC2-56

M3

M4

M

A

Y

d |

M

Nm | mm  mm |

27

47

T

KN Thnnr.

06 | 1.4
14 | 2
|
i
14 | 2
!

4 ‘ 5
4 6

|
Nm | Nm | Drehzanl
|

max.

min-!

25.000

22.000

22.000

15.000

15.000

!
|

Veriagerungen
angular | axial radié|
| mm [ mm
03 0.4
05 0.7
05 0,7
0.7 1
07 1

C'l
Nm/rad
32
745
745
1948

1948

R
N/mm

M, = Schraubenanzugsmoment, T, = Nenndrehmoment, Ty, = Kupplungsmaximalmoment, m = Masse, C, = Torsionssteifigkeit, C, = Radialsteifigkeit

Bohrungsdurchmesser

Modell

CPS 8.2
CPS 9.2
CPS10.2
CPS 14.2
GPS 15.2

!
\

" B ®EE B O

" B E B B @©

—_
o

d mm

16

|
|

1

}

18

20

Die abgebildeten Bohrungsdurchmesser sind je KupplungsgroBe frei kombinierbar. Ebenfalls sind Bohrungen wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1 ab Boh-
rungsdurchmesser 8 mm erhaltlich. Zollbohrungen sind auf Wunsch lieferbar. Kleinere Bohrungsdurchmesser als dargestellt sind auf Anfrage erhaltlich,

Bestellbeispiel:

CPS10.2 @6 08

Controlflex CPS 10.2, Bohrungen 6, 8 mm

[10
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Industry
T
7y
Spezifikationen
©omodel [ D [ L[ L Mo | Y |d | m| T,|T. max | Velagerungen c, C, |
\ | mm | mm | mm Nm | mm | mm | g Nm | Nm | Drehzahl 7 1 Nmfad | N/mm
| ‘ mint | @ngular | axial | radial ‘
i : mm \ mm
T I I | 1 T 1 e e "
CPS221 | 56 | 39 | 12 } M5 57 | 21 | 18 [1863 | 7 | 10 | 10000 | 1,5 | 1 | 15 | 4126 20
CPS 231 1 56 | 45 15 ME 8 19,3‘ 18 | 200 7 10 10.000 15 | 1 | 15 4128 | 20
| | } ‘3 |1 ' ! f !
| cPs222 | 56 | s1 | 12 Ms | 57|21 | 18 182 14 | 16 | 10000 | 1 | 1 | 15 | 825 40
| ! | I | | I |
: i ] i , .
CP§232 | 56 57 | 15 ; M6 8 193 | 18 | 220 ‘ |14 18 10.000 3 1 1 [ +.3 825 40
i | il . : ﬁi, It 1‘ ] 1 L -
| | ! | |
CPS 30.1 75 | 57 | 18 M8 24 | 25 | 28,5 430 ‘1 15 | 22 | 10.000 i 15 |15 | 2 | 6017 50
| - H I 1 ! t i
| CPS30.2 ‘ 75 | 73 | 18 M8 | 24|25 285 475| 30 | 40 | 7500 1 | 15| 2 |12033| 100
! | : ! l

Gewichtsangabe je KupplungsaréBe gemessen bei max. Bohrungen
M, = Schraubenanzugsmoment, T, = Nenndrehmoment. T, _ = Kupplungsmaximalmoment, m = Masse, C. = Torsionssteifigkeit, C, = Radialsteifigkeit

Bohrungsdurchmesser
Modell d mm
10 | 12 | 14 | 15 | 16 | 18 | 20 | 20 | 28 a0 | a2 | 3a | 3 | 40
CPS 22.1 " " - . - R s = = | = . |
(EPs 2_3.1 = . | [ ] [ ] [ ] ] i n ] r = [ | _
CPS 22.2 L I | = = = n | = = 0= = | = n |
CPS 23.2 L] ] [ ] [ [ - ] " ; [ [ | ;
CPS 30.1 ' . ] [ [ ] (] ‘ [] ] | [ ] [ ] I ] .
CPS 3b.2 I a L] B B " L] 1} ] [] ! [ ] ] : = | -

Die abgebildeten Bohrungsdurchmesser sind je KupplungsgroBe frei kombinierbar. Ebenfalls sind Bohrungen wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1 ab Boh-
rungsdurchmesser 8 mm erhaltlich. Zollbohrungen sind auf Wunsch lieferbar. Kleinere Bohrungsdurchmesser als dargestellt sind auf Anfrage erhéltlich,

Bestellbeispiel:

CPS 30.1 @20 @30
Controlflex CPS 30.1, Bohrungen 20, 30 mm

www.schmidt-kupplung.com 11|
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Kundenspezifische Kupplungsausfiihrungen

Zusatzlich zu den Serienprodukten realisiert SCHMIDT-KUPPLUNG branchenspezifische Ausfiihrungen und
anwendungsspezifische Kupplungslésungen der Controlflex. Dies sind z.B.:

[12

Extrakurz und zum Anflanschen

Ausfihrungen fur sehr enge Ein-
bausituationen in sehr kompak-
ter Bauform und zum direkten
Anflanschen an kundenspezifische
Anbauteile. Hier: Ausflihrung zu-
satzlich axial fixiert zur Aufnahme
leichter axialer Zug- und Druck-

Sicherheitstechnisch anspruchs-
volle Anwendungen

Ausfihrungen mit zusétzlichem
Formschluss (Passfedernut, D-
Welle, etc.) und durchschlag-

Veranderlicher Axialweg

Ausfuhrungen mit groBer, verdn-
derlicher axialer Verschiebbarkeit
fir Wellen mit erheblicher axialer
Bewegung. Hier: Veranderlicher
Axialweg von 10 mm mit anschlie-

Anschlussformen

Ausfuhrungen mit  verschie-
denen Anschlussformen wie
Spreizwelle, Zapfen, geteilten
Klemmnaben fiir einen radialen
Einbau, mit Anschlussscheibe fur

Sonderbaulangen
Ausfuhrungen mit  angepass-
ten, kundenspezifischen Lan-

www.schmidt-kupplung.com

krafte und durchschiagfest. Eben-
falls Lieferung als sogenannte
2/3-Kupplung mit Mitnehmerstif-
ten zur direkten Integration in
kundenspezifischen Anbauteilen
moglich.

sicher fiir Drehgeber und Nocken-
endschalter fir die Blhnentechnik
und Hebeeinrichtungen.

Bender Sicherungsbegrenzung
durch eine entsprechende axiale
Fixierung am Ende des maximal
moglichen Axialweges.

D-Welle, fur Spreizwelle oder mit
Passfederverbindung, zur Verbin-
dung an sehr groBe Wellen, mit
Adapter zur Verbindung an kun-
denspezifische Wellen u.v.m.

genmaBen zum Einbau in einen
vorgegebenen Einbauraum.
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Montagehinweise

Aligemein

Controlflex werden allgemein als
komplette Einheit verbaut.

Wird die Kupplung zunachst in
Teilen mit den Wellen verbunden,
so ist sorgfaltig darauf zu achten,
dass die Mitnehmerstifte in die
entsprechenden Bohrungen des
Mittelelementes gefihrt werden.
Die Ansatze des Mittelelementes
dienen als Abstandshalter und
werden in Richtung der zu verbin-
denden Nabe montiert.

Durchstecken von Wellen in den
Funktionsbereich
Sollte ein Wellenende in den Be-

wegungsbereich des Mittelele-
mentes ragen, ist sicherzustellen,
dass der Wellendurchmesser um
das doppelte Maf des radial még-
lichen Versatzes kleiner ist als der
Innendurchmesser des Mittelele-
mentes (MaB d,, in den jeweiligen
Tabellenseiten).

Toleranzen und Passungen

Die zu verbindenden Wellenenden
und Bohrungen der Naben mis-
sen sauber, trocken und gratfrei
sein. WellenanschlussmaBe und
Toleranzen kontrollieren.

Die Bohrungen werden in Passung
F9 geliefert. Zu unserer Bohrung

www.schmidt-kupplung.com

mit der Passung F9 empfehlen wir
auf der Kundenseite die Wellen-
passung h7. Darlber hinaus kon-
nen Wellenpassungen j6, k6, m6
sowie <h9 ohne Einschrankung
verwendet werden.

Die Klemmschrauben sind je nach
GréBe mit dem empfohlenen An-
zugsmoment anzuziehen (Werte
entnehmen Sie bitte den entspre-
chenden Tabellen).

13|
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Anwendungen/Branchen

Wir sprechen lhre Sprache

Jede Branche hat ihre eigenen Be-
sonderheiten. Das Verstehen die-
ser ist eine zentrale Aufgabenstel-
lung zur erfolgreichen Umsetzung
branchenspezifischer Einsatzfélle,
Seit 50 Jahren gibt uns das L&-
sen unzahliger Einsatzfalle in

|14

den verschiedensten Branchen
die Erfahrung und das Know-
How, um in Zusammenarbeit mit
unseren Kunden die fir die jewei-
lige Applikation optimalste und
effizienteste Kupplungslosung zu
realisieren.

www.schmidt-kupplung.com

Absolutwertgeber

Inkrementalgeber

Encoder
Resolver

Sensorik u.v.m.

Ob in Handling- und Automati-
sierungsanlagen, in der Robotik
oder Druckindustrie, in der Ver-
packungs- und Halbleiterindustrie
oder in der Werkzeugindustrie:

Wir sprechen immer Ihre Sprache!
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Fur jede Anwendung die optimale Losung

Drehgeber in allen Branchen

In nahezu jeder Branche (iberwa-
chen Drehgeber und Sensoren in
den verschiedensten Prozessen
den prazisen Arbeitsablauf. Die
Controlflex ist die Drehgeberkupp-
lung fur Absolut- und Inkremental-
geber mit Eigenlagerung - egal ob
mit Vollwelle oder mit Hohlwelle.
Durch ihr einzigartiges Funktions-
element vereint sie ein AuBerst
ruckstellkraftearmes und lager-
schonendes Arbeiten mit einer
stets winkelsynchronen Ubertra-
gung der Drehbewegung, unab-
hangig von der Hbhe der Verlage-
rung. Somit gewahrleistet sie stets
die exakte und prazise Aufnahme
und Weitergabe der Messimpulse.
Die Kupplung ist elektrisch isolie-
rend, montagefreundlich und fiir
Drehzahlen bis zu 25.000 min
ausgelegt.

Neben den Serienausflhrungen
erfillen kundenspezifische Cont-
rolflex unzahlige Anwendungen in
der Sensorik und in Messsyste-
men mit speziellem Anforderungs-
profil.

Bihnentechnik

Hebeeinrichtungen und  Bih-
nentechnik  stellen  aufgrund
sicherheitstechnischer  Aspekte

besondere Anforderungen an Ma-
schinen und Maschinenelemente.

Die Controlflex wird aufgrund ihrer
Prazision als Verbindungselement
fur Drehgeber und Nockenend-
schalter in diesen Einsatzberei-
chen eingesetzt. Ausgestattet mit
zusatzlichem Formschluss als
Passfedernut in Toleranz P9 und
durchschlagsicher mit Drehsi-
cherung erfillt sie die héchsten
Sicherheitsanforderungen dieser
Branche.

Densitometrie

Wahrend des Offsetdrucks wird
der Druckbogen permanent visu-
ell Uberpriift. Die Densitometrie
ist dabei ein Verfahren, bei dem
ein Sensor die quantitative Mes-
sung der Farbdichte an verschie-
denen Messpositionen vornimmt.
Mit Hilfe dieser Messungen kann
wahrend des Druckvorganges die
Farbschichtdicke reguliert werden,
um einen Einfluss auf den Farbein-
druck und damit auf die Gesamt-
qualitat des Druckerzeugnisses zu
erzielen. Die Controlflex sichert im
Antrieb des Sensorkopfes auf dem
Verfahrweg das exakte Anfahren
der einzelnen Messpunkte.

Registerkontrolle

In Druckmaschinen finden oftmals
Passer- und Registerkontrollen
auch in Langsrichtung statt. In
diesem Fall missten die Messinst-

rumente durch mehr oder weniger
aufwendige Verfahren beweglich
montiert sein, um diesen seitlichen
Verfahrweg mit auszuflihren.

Um den Konstruktionsaufwand zu
minimieren, sind die Drehgeber
fest an Gehause montiert, ohne
die axiale Verschiebung der An-
triebseinheit und Druckwalze mit-
zumachen.

Bei der seitlichen Verstellbewe-
gung in den Maschinen nimmt
eine spezielle Ausfihrung der
Controlflex mit einem angepass-
ten Axialweg die entsprechende
axiale Ausziehbewegung auf.

Am Ende des angesprochenen
maximal madglichen Axialweges
erfoigt eine Begrenzung durch
eine entsprechende axiale Fixie-
rung

Lebensmittelindustrie

In Verpackungsmaschinen der Le-
bensmittelindustrie sind spezielle
Hygienevorschriften  einzuhalten.
Dies gilt auch fur Drehgeber und
Kupplungen in diesen Anlagen.
Hierflir steht die Controlflex mit
Edelstahinaben zur Verbindung
an die meist mit einem Edelstahl-
gehduse gekapselten Encoder zur
Verfugung. Damit kénnen auch
haufige Reinigungsprozesse der
Anlagen ihr nichts anhaben.
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Kontakt

SCHMIDT-KUPPLUNG GmbH
Wilhelm-Mast-Strafe 15
38304 Wolfenbiittel

Tel.: 05331 9552 500
Fax: 05331 9552 552
eMail: info@schmidt-kupplung.com
Web:  www.schmidt-kupplung.com
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